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© Maschine zum Verschweissen von Langsrandern gerundeter Dosenzargen. 



© Zwei endlose biegsame Forderstrange (22, 24) 
laufen parallel zuemander Liber erne Antriebsvorrich- 
tung (26, 28), eine Umlenkvornchtung (30. 32, 34) 
und eine Forderstrecke fur die Zargen (10). Die 
beiden Forderstrange (22, 24) sind im Betrieb in 
ihrer Langsnchtung Degrenzt gegenemander ver- 
schiebbar. An den Forderstrangen (22, 24) sind Mit- 
nehmer (46, 48) in gieichen Abstanden hintereman- 
der so befestigt, dass jedem Mitnehmer (46) an 
einem Forderstrnag (22) ein Mitnehmer (48) an dem 
anderen Forderstrang (24) gegenuberliegt, damit 
diese beiden zusammengehongen Mitnehmer ge- 
meinsam eine Dosenzarge (10) uber die 
Forderstrecke zu emer Schweissvorrichtung (20) - 
schieben. Die Mitnehmer (46. 48) haben je emen 

^seitlfchen Vorsprung (50. 52). An der Forder strecke 
sind stromaufwarts von der Schweissvorrichtung - 

0(20) in emem Abstand von dieser. der mit der Lange 

2 der Dosenzargen (10) mindestens annahernd 
uberemstimmt. em Paar Justierschablonen (62, 64) 

fMangeordnet. Die Justierschablonen (62. 64) sind mit- 

^emander starr verbunden und mit emem Paar zu- 
sammengehoriger Vorsprunge (50. 52) in Eingriff 

Obringbar. um diese in emer Richtung quer zur 
Forderstrecke zwangsweise mitemander in Fluch- 

LUtung zu bringen. 
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Maschine zum Verschweissen von Langsrandern gerundeter Dosenzargen 



Die Erfmdung betnfft erne Maschine zum Ver- 
schweissen von Langsranaern gerundeter Dosen- 
zargen, mit 

-zwei endlos biegsamen Forderstrangen, die paral- 
lel zuemander uber ein Paar Antriebsrader, eme 
Umlenkvornchtung und eme Forderstrecke fur die 
Zargen laufen, 

-Mitnehmern, die an je einem der Forderstrange in 
gleichen Abstanden hintereinander so befestigt 
smd, dass jedem Mitnehmer an emem 
Forderstrang em Mitnehmer an dem anderen 
Forderstrang gegenuberliegt, damit diese beiden 
zusammengehongen Mitnehmer gemeinsam eme 
Dosenzarge uber die Forderstrecke schieben. und 

-einer Schweissvornchtung an der Forderstrecke. 

Maschmen dieser Gattung smd beispielsweise 
aus der CH-A 519371, der CH-A 621499 und der 
EP-A 0143450 bekannt. Die Forderstrange smd 
ublicherweise von Laschenketten oder 
Stahlbandern gebildet und werden uber eme Kupp- 
lung angetneben, die es ermoglicht, die 
Forderstrange in Forderrichtung gegenemander zu 
verstellen, damit die Mitnehmer beider 
Forderstrange emander paarweise in je einer 
Ebene gegenuberdegen, die sich genau im rechten 
Winkel zu beiden Forderstrangen erstreckt. Nur 
wenn diese Lage der paarweise zusammen- 
gehongen Mitnehmer emgehalten wird. lasst sich 
erreichen, dass die Langsrander der Dosenzargen 
genau anemanderliegend, also nicht in 
Langsnchtung gegenemander versetzt, mitemander 
verschweisst werden. Nur wenn die stirnseitigen 
Kanten der Dosenzargen genau in je emer zur 
Achsrichtung normaien Ebene iiegen, lassen sich 
anschliessend Boden und Deckel storungsfrei und 
dicht verschliessen. 

Bei den bekannten Maschmen der emgangs 
beschnebenen Gattung lasst sich mit emstellbaren 
Kupplungen an Antnebsrandern der Forderstrange 
zwar erreichen, dass die paarweise zusammen- 
gehongen Mitnehmer emander im Bereich der An- 
triebsrader genau gegenuberliegen; dies bedeutet 
aber noch nicht unbedmgt. dass die Dosenzargen 
die Schweissvornchtung in einem Zustand errei- 
chen, in dem ihre Langsrander ohne Langsversatz 
anemanderliegen. Es lasst sich namlich nicht ver- 
meiden . dass die Teilungen der Mitnehmer, das 
smd die Abstande der aufemanderfolgenden Mit- 
nehmer vonemander. Fehler aufweisen. die entwe- 
der auf Herstellungsungenauigkeiten beruhen oder 
durch unterschiedliche Dehnungen der 
Forderstrange im Betneb entstehen konnen. Selbst 



Teilungsfeh ler m der Grossenordnung von weni- 
gen Zehntelmilhmetern konnen dazu fuhren, dass 
die geschweissten Dosenzargen mfolge 
Langsversatz ihrer Langsrander unbrauchbar oder 
5 jedenfalls schwer weiterverarbeitbar smd. 

Der Erfindung iiegt deshalb die Aufgabe zu- 
grunde, eme Maschine der emgangs be- 
schnebenen Gattung derart weiterzubilden, dass 
auch bei hohen Arbeitsgeschwmdigkeiten und star- 
70 ken Belastungen der Forderstrange. insbesondere 
durch intermittierenden Betrieb, Gewahr dafur be- 
steht. dass die Langsrander der Dosenzargen die 
Schweissvornchtung ohne storenden Langsversatz 
erreichen. 

75 Die Aufgabe ist erfindungsgemass dadurch 

geldst, dass 

-die beiden Forderstrange im Betneb in ihrer 
Langsnchtung begrenzt gegenemander ver- 
20 schiebbar smd, 

-die Mitnehmer je einen seitlichen Vorsprung ha- 
ben und 

25 -an der Forderstrecke stromaufwarts von der 
Schweissvornchtung in einem Abstand von dieser. 
der mit der Lange der Dosenzargen mindestens 
annahernd uberemstimmt, em paar Justier- 
schablonen die mitemander starr verbunden smd. 
30 mit einem Paar zusammengehonger Vorsprunge in 
Eingnff brmgbar smd, urn diese in emer Richtung 
quer zur Forderstrecke zwangsweise mitemander in 
Fluchtung zu bringen. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dass 
35 es nicht darauf ankommt, die paarweise zusam- 
mengehongen Mitnehmer im Bereich der Antriebs- 
vomchtung mitemander fiuchtend zu halten, wie 
dies bei bekannten gattungsgemassen Maschinen 
vorgesehen ist. Entscheidend ist allein. dass die 
40 zusammengehongen Mitnehmer an emer anderen, 
mehr oder weniger weit von der Antnebsvomch- 
tung entfernten Stelle mitemander in Quemchtung 
fluchten, also in emer gememsamen. zur 
Forderrichtung normaien Ebene angeordnet smd, 
45 diese Ebene muss moghchst genau eine 
Dosenlange vor der Stelle Iiegen, an der die 
Schweissvornchtung die Langsrander der Dosen- 
zargen mitemander verschweisst. Die erfindungs- 
gemassen Justierschablonen haben nicht die Auf- 
50 gabe. die Forderstrange anzutreiben; sie smd aus- 
schliesslich dazu da. einen relativen Langsversatz 
der paarweise zusammengehongen Mitnehmer zu 
beseiten. mdem sie eme Relatiwerschiebung der 
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beicen Fo r oerstrange gegeneman.cer e'zwmgen. 
Der Antnec der Fcrcerstrange ist enrdungs- 
gemass so bescnarien. cass eine so. one 
Re ativver schiecung mcgnc.n ist. 

Bei e'.r.er oevorzugier, Austuhrungsfcrm aer E r - 
•indung sind die Justierschabionen Raaer, die in 
Jmrangsricntung entsprechend den 

Langsabstanden der Mitnehmer Aufnanmen fur die 
Vorsprunge aufweisen und von einem der 
Fcrderstrange uber eine drehelastische Kupplung 
antreibbar sind. 

Die Justierschabionen konnen in beliebiger 
Weise angetrieben werden, wenn nur gewahrleistet 
ist, dass sie jeweils mit einem Paar zusammen- 
gehoriger Vorsprunge in Eingriff kommen, wenn 
diese sich der Stelle nahern, die eine Dosenlange 
stromaufwarts von der Schweissvorrichtung fiegt. 
Zu diesem Zweck konnte der Antneb fur die 
Justierschabionen unmittelbar von einem Motor der 
Artriebsvorrichtung fur die Forderstrange abgeiei- 
tet setn. Besonders zweckmassig ist es jedoch, 
ween die beiden Justierschabionen durch die 
drehelastische Kupplung mit einem Zwischenrad 
verbunden sind, das an einem der Forderstrange 
abwalzbar ist. 

Es ist ferner vorteilhaft, wenn die Antnebsvor- 
richtung zwei Antriebsrader aufweist. die an je ein- 
em der Forderstrange abwalzbar sind, wobei diese 
beiden Antriebsrader durch erne in Drehnchtung 
elastische Kupplung miteinander verbunden sind 
und nur eines der Antriebsrader mit einem Motor 
starr gekuppelt ist. Die zum Ausgleich von Tei- 
lungsfehlern erforderiiche Relativverschiebung der 
Fcrderstrange in bezug zueinander lasst sich aber 
auch dadurch erreichen, dass beide Forderstrange 
von je einem eigenen Motor angetrieben sind. 

Ein Ausfuhrungsbetspiel der Erfmdung wird im 
foigenden anhand schematischer Zeichnungen mit 
weiteren Einzelheiten erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 erne Seitenansicht einer Dosen- 
schweissmaschine, 

Fig. 2 den Teilquerschnitt ll-ll in Fig. 1, 
Fig. 3 den Teilquerschnitt Ill-Ill in Fi. 1 und 
Fig. 4a bis 4c Einzelteile aus Fig. 1 in ver- 
schiedenen Betriebsstellungen. 

Die dargestellte Dosenschweissmaschine hat 
die Aufgabe, Dosenzargen 10, die beispielsweise 
aus Weissblech von 0,2 mm Dicke bestehen, an 
ihren Langsrandern zu * .rschweissen. Die Dosen- 
zargen 10 sind von einer nicht dargestellten, vorge- 
schalteten Rundmaschine urn einen in Fig. 1 nur 
:e;lweise gezeichneten Schwetssarm 12 herum 
gerollt worden und durchlaufen die Schweissma- 
schine in Fig. 1 von links nach rechts. 

Der Schweissarm 12 ist mit seinem nicht dar- 
gestellten linken Ende an einem Maschinengestell 
14 befestigt und ragt von diesem freitragend weg, 
in Fig. 1 nach rechts. Am freien Ende des Schweis- 



sarms 12 ist em unterer Gieitschun 16 befestigt; 
diesem ist e:r am Mascntnengesteil 14 scnwerKoar 
ge.agerter jp.c nach jnten *'eceroelasieter coerer 
G:e:tscnun 18 zugeorcnet. Uber de^ cberen Gleit- 

5 scnun 16 'Si eire ecenfatis ami Mascninengesteil 14 
cefestigte Schweissvorrichtung '20 angeordnet, die 
ais Laserkanone dargestellt ist und einen senkrech- 
ten Energiestrahi aussendet, der durch miteinander 
fluchtende Aussparungen der beiden Gleitschuhe 

io 16 und 18 hindurch die Langsrander der Dosenzar- 
gen 10 miteinander verschweisst. 

Zum Fordern der Dosenzargen 10 sind zwei 
parallele Forderstrange 22 und 24 vorgesehen, die 
als Laschenketten dargestellt sind und uber je em 

15 Antnebsrad 26 bzw. 28 und liber mehrere Umlen- 
kradpaare 30. 32 und 34 laufen. Die Umlenkpaare- 
32 und 34 smd an je einer federbelasteten Spann- 
vornchtung 36 bzw. 38 gelagert, wodurch die 
Forderstrange 22 und 24 stramm gehaiten werden. 

20 Oberhalb des Schweissarms 12 sind, auf je 

einer Seite von dessen senkrechter 
Langsmittelebene, zwei Gleitfuhrungen 40 und 42 
angeordnet, die am Maschinengestell 14 befestigt 
und so gestaltet sind, dass sie je einen der 

25 Forderstrange 22 und 24 nahezu spielfrei fuhren. 
An der Oberseite des Schweissarms 12 ist eine 
Schiene 44 befestigt. deren Profil Z-formig ist und 
in den Raum zwischen den Gleitfuhrungen 40 und 
42 hinemragt. Die Schiene 44 fuhrt die Langsrader 

30 der Dosenzargen 10, die anschliessend miteinan- 
der verschweisst werden. 

An den beiden als Laschenketten ausgebilde- 
ten Forderstrangen 22 und 24 sind in 
gleichmassigen Abstanden von im dargestellten 

35 Beispiel neuen Kettengliedern Mitnehmer 46 bzw. 
48 derart befestigt. dass jedem Mitnehmer 46 des 
Forderstrangs 22 ein Mitnehmer 48 des 
Forderstrangs 24 in einer quer zur Langsrichtung 
der Forderstrange angeordneter Ebene ge- 

40 genuberliegt. An jedem der Mitnehmer 46 und 48 
ist ein seit licher Vorsprung 50 bzw. 52 angeordnet. 
Diese Vorsprunge 50 und 52 sind einander in ents- 
prechender Weise wie die sie tragenenden Mitneh- 
mer 46 und 48 paarweise zugeordnet und erstrec- 

45 ken sich zueinander hin. Im dargestellten Beispiel 
sind die Vorsprunge 50 und 52 zylindrische Rollen. 
die am zugehorigen Forderstrang 22 bzw. 24 urn je 
eine waagerechte Achse drehbar gelagert sind. 

Die senkrechte Achse der Schweissvorrichtung 

so 20 und des von ihr ausgesandten Energiestrahls 
iiegt in genngem Abstand forderstromabwarts vom 
Ende der Gleitfuhrung 40 und 42. Stromaufwarts 
von dieser Achse, in einem Abstand, der genau mit 
der Lange L der Dosenzargen 10 ubereinstimmt, 

55 ist eine waagerechte Welle 54 angeordnet, die sich 
im rechten Winkel zu den Gleitfuhrungen 40 und 
42 oberhalb von diesen erstreckt und m seitlichen 
Wangen 56 und 58 gelagert ist. Die Wangen 56 
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und 58 smd am Maschinengestell 14 befestigt und 
tragen die Gleitfuhrungen 40. 42. Auf der Welle 54 
ist ein Zwischenrad 60 geiagert, das als Ketlenrad 
ausgebildet ist und durcn eine Aussparung in der 
Gleitfuhrung 42 hmaurcn mit dem Fbrderstrang 24 
kammt. 

Neben dem Zwischenrad 60 smd auf der Welle 
54 zwei Justierschablonen 62 und 64 befestigt. die 
aus einem Stuck bestehen Oder test miteinander 
verbunden smd. Jede der Justierschablonen 62 
und 64 ist ahnlich einem Kettenrad ausgebildet und 
weist Aufnahmen 66 bzw. 68 in Form von Randaus- 
sparungen auf, deren Umfangsabstande voneinan- 
der dem gegenseitigen Abstand, der sogenannten 
Teilung, aufemanderfolgender Mitnehmer 46 bzw. 
48 entspncht. Die Aufnahmen 66 und 68 der 
Justierschablonen 62 und 64 fluchten paarweise 
miteinander in einer zur geometnschen Achse der 
Welle 54 parallelen Richtung und verjungen sich 
radial nach mnen. 

Die beiden Justierschablonen 62 und 64 smd 
mit dem Zwischenrad 60 durch einen Bolzen 70 
und zwei Druckfedern 72 elastisch gekuppelt. Der 
Bolzen 70 ist an einer gemeinsamen Nabe der 
Justierschablonen 62 und 64 achsparallel befestigt 
und endet zwischen den Druckfedern 72 in einer 
Aussparung des Zwischenrades 60. 

Die Justierschablonen 62 und 64 drehen sich 
mit dem Zwischenrad 60 ;eweils in dem Mass, in 
dem die Forderstrange 22 un 24 vorwartsbewegt 
werden, derart. dass die Aufnahmen 66 und 68 je 
einen der Vorsprunge 50 bzw. 52 gemass Fig 4a 
sicher erfassen und inn dann bei weiterer 
Vorwartsbewegung der Forderstrange 22 und 24 
gemass Fig. 4b allmahlich spielfrei aufnehmen. bis 
zusammengehonge Vorsprunge 50 und 52 und 
somit auch die zugehongen Mitnehmer 46 und 48 
m bezug zueinander genau justiert smd. 

Wenn em Paar Mitnehmer 46. 48 die Stellung 
gemass Fig. 1 und 4c einnimmt, liegt die Vorder- 
kante der Dosenzarge 10, gegen deren Hinterkante 
diese beiden Mitnehmer drucken, genau in der zu 
den Gleitfuhrungen 40 und 42 normalen Ebene, in 
der die Mitteiachse der Schweissvorrichtung 20 
liegt. In diesem Augenblick wird damit begonnen, 
die Langsrander der betreffenden Dosenzarge 10 
miteinander zu verschweissen. Bei weiterer fort- 
schreitender Vorwartsbewegung der beiden 
Forderstrange 22 und 24 verlassen die beiden 
genannten Vorsprunge 50 und 52allmah!ich die 
Aufnahme 66 bzw. 68, in denen sie justiert worden 
smd; dies ist in Fig. 4b mit stnchpunktierten Limen 
angedeutet. 

Wenn die beiden Forderstrange 22 und 24 
Teilungsfehler aufweisen, verschiebt sich einer der 
beiden von den Aufnahmen 66 und 68 freigegebe- 
nen Vorsprunge 50 und 52 und somit auch die 
zugehongen Mitnehmer 46 und 48 wieder gegenei- 
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nander; dies ist aber unschadlich, da die Schweis- 
sung der betroffenen Dosenzarge 10 nun soweit 
fortgeschntten ist, dass ihre Langsrander sich nicht 
mehr gegeneinander verschieben konnen. 
5 Die oeschnebenen Vorgange wiederhoien sich 

durch Emwirkung der Justierschablonen 62 und 64 
auf die folgenden Vorsprunge 50 und 52 mit dem 
Ergebnis. dass auch die folgende Dosenzarge 10 
mit genau aufeinander ausgerichteten 
w Langsrandern in den Arbeitsbereich der Schweiss- 
vorrichtung 20 gelangt. 

Jede Justierung eines Paars zusammen- 
gehonger Mitnehmer 46 und 48 ist mit einer relati- 
ven Langsverschiebung der Forder strange 22 und 
75 24 in deren an die Justierschablonen 62 und 64 
angrenzenden Abschmtten verbunden. Der Antrieb 
der Forderstrange 22 und 24 muss derart be- 
schaffen sein. dass er diese relative Langsver- 
schiebung ermoglicht 
20 Bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeisptel 

wird dies gemass Fig. 3 dadurch erreicht, dass das 
Antriebsrad 26 drehbar auf einer Antriebswelle 74 
geiagert ist, auf der em Nabenkdrper 76 befestigt 
ist. Antriebsrad 26 und Nabenkorper 76 smd durch 
25 eine drehelastische Kupplung miteinander verbun- 
den. die entsprechend der oben beschnebenen von 
einem Bolzen 78 und einem Paar Druckfedern 80 
gebildet ist. Der Bolzen 78 ist am Antriebsrad 26 
befestigt und erstreckt sich parallel zu dessen Ach- 
30 se in eine Aussparung des Nabenkdrpers 76 hin- 
em, wo er zwischen den Druckfedern 80 endet. die 
Sangs einer Sehne des Nabenkorpers 76 angeord- 
net und an diesem abgestutzt sind. Das andere 
Antriebsrad 28 ist durch eine einsteilbare, jedoch 
35 im Betneb starre Kupplung 82 mit der Antriebs- 
welle 74 verbunden, die ihrerseits mit einem Motor 
84 verbunden ist. 



40 Anspruche 

1. Maschine zum Verschweissen von 
Langsrandern gerundeter Dosenzargen (10), mit 

45 -zwei endlosen biegsamen Forderstrangen (22. 
24), die parallel zueinander uber eine Antnebsvor- 
nchtung (26, 28), eine Umlenkvornchtung (30, 32, 
34) und eine Fdrderstrecke fur die Zargen (10) 
laufen, 

50 

-Mitnehmern (46, 48), die an je einem der 
Forderstrange (22. 24) in gleichen Abstanden hin- 
tereinander so befestigt sind, dass jedem Mitneh- 
mer (46) an einem Forderstrang (22) em Mitneh- 
55 mer (48) an dem anderen Forderstrang (24) ge- 
genuberliegt, damit diese beiden zusammen- 
gehdngen Mitnehmer gememsam erne Dosenzarge 
(10) uber die Forderstrecke schieben, und 
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-e)ner Schweissvorncntung (20) an der 
Fcrderstrecke. 

iiacu-cr gekennzeichnet lass 

c 

-die beiden Foroerstrange (22. 24) inn Betneb in 
ihrer Langsrichtung Degrenzt gegenetnander ver- 
schiebbar sind, -die Mitnehmer (46. 48) je einen 
seitlichen Vorsprung (50, 52) haben und 

10 

-an der Fdrderstrecke stromaufwarts von der 
Schweissvorrichtung (20) in einem Abstand von 
dieser, der mit der Lange der Dosenzargen (10) 
mindestens annahernd ubereinstimmt, ein Paar 
Justierschabionen (62, 64), die miteinander starr 15 
verbunden sind, mit einem Paar zusammen- 
gehonger Vorsprunge (50, 52) in Eingriff bringbar 
sind. um diese in emer Richtung quer zur 
Forderstrecke zwangsweise miteinander in Fluch- 
tung zu bringen. 20 
2. Maschine nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Justier- 
schabionen (62, 64) Rader sind, die in Umfan- 

25 



gsaostander entsprec.nena den Langsabstarden 
der Mitnehmer (46. 48) Aufnahmen (66. 68) ^jr d : e 
Vorsor-jnge :50. 52) aufweoen jna von emer- der 
Fr-derst-arge .24» ^fcer e:ne dreheiastiscne Kudo- 
:ung f7Q, 72) ant r eiDDar sine. 

3. Maschine nach Anspruch 2, 

cadurch gekennzeichnet. dass die beiden Justier- 
schabionen (62, 64) durch die drehelastische Kupp- 
lung (70, 72) mit einem Zwischenrad (60) verbun- 
den sind. das an einem der Forderstrange (22. 24) 
abwaizbar ist. 

4. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 
3, deren Antriebsvorrichtung zwei Antnebsrader - 
(26, 28) aufwetst, die an je einem der 
Forderstrange (22, 24) abwaizbar sind. 

dadurch gekennzeichnet, dass die beiden An- 
tnebsrader (26. 28) durch eme in Drehnchtung 
elastische Kupplung (78. 80) miteinander verbun- 
den sind und nur etnes der Antriebsrader (28) mit 
einem Motor (84) starr gekuppelt ist. 
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Fig. Ac 
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